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« VYSPELY SYSTEM

« VYSOKE UZITNE VLASTNOSTI

«ZIVOTNOST AZ 100 LET

« TEPLOTNi ODOLNOST - DLOUHODOBE 90°C,
KRATKODOBE 95°C

« CHEMICKA ODOLNOSTPH 2-PH 12

«5LET ZARUKA

+VYSSi OCHRANA PROTI HLUKU - 26 dB

« BEZPECNY PROVOZ

« NiZKE RIZIKO ZANASENI

» 100% RECYKLOVATELNOST

« UNIVERZALNI POUZITI

« PANELAKOVA ODBOCKA

« MOZNOST UZITi PRO CENTRALNI VYSAVACE

« VYSOKA PRODUKTIVITA PRACE

« MONTAZ ZA POMOCI BEZNEHO NARADI

« POTISK TRUBEK EAN KODEM

Splfuje i nejvyssi pozadavky

Odpadni trubky a tvarovky HT systém Plus® jsou Spickovym
vyrobkem s vysokymi uzitnymi vlastnostmi. Pfi jejich navrhovani
se vychdzelo z pozadavkl soucasné architektury

a stavebnictvi s ohledem na vysoké mechanické, hygienické

a zejména ekologické pozadavky. Podminky vyroby, rozméry i
podminky zkousek odpovidaji CSN EN 1451-1.

Material - PP + mineralni plnivo

Surovinou pro vyrobu odpadnich trubek a tvarovek je
polypropylen (PP). Materidl s vysokou houZevnatosti,
dlouhodobou teplotni a chemickou stabilitou, ktery propujcuje
potrubi mimoiadné dlouhou zivotnost.

Hladka a homogenni sténa

Viyrobni postup zarucuje dokonale hladky vnitini i vnéjsi
povrch trubek i tvarovek. Ten spolu s precizné navrzenym
tvarem hrdlového spoje zarucuje vynikajici hydraulické
vlastnosti potrubi. Hrdlovy spoj je tésnén vicendsobnym
tésnicim elementem, zajistujicim nejen dokonalou tésnost ale i
dlouhodobou pruznost spoje.

Ekologie

Produkt je vyrabén technologickym postupem, ktery je Setrny
k pfirodnimu prostiedi. Je plné recyklovatelny a v pfipadé
tepelného rozkladu neprodukuje toxické zplodiny.

Siroky sortiment

HT systém Plus’ je kompletni systém pro vnitini kanalizaci

se Sirokym vybérem prvkd, jehoz struktura byla adaptovana

pro potieby tuzemské vystavby. Je snadno propojitelny se viemi
typy stavajicich kanalizac¢nich potrubi.

Snadna montaz

Snadné spojovani pomoci ndasuvnych hrdel, tésnénych
elastomerovym krouzkem, urychluje na rozdil od lepenych ¢i
svafovanych systém jinak obtiznou montaz. Zaroven zarucuje
okamzitou a dokonalou tésnost spoju, ¢imz umoznuje provedeni
tlakové zkousky bezprostfedné po ukonceni montaze.

Kvalitnéjsi a stalejsi potisk trubek EAN kdédem pro
bezproblémovou identifikaci a s méfitkem pro snadnéjsi montaz.

HT System



HTEM - trubka s hrdlem

EAN KOD EAN DN L (mm) BALEN( PALETA

4052836100009 110000 32 150 20 960

4052836100108 110010 32 250 20 800

4052836100207 110020 32 500 20 320

4052836100405 110040 32 1000 10 300

4052836100504 110050 32 1500 10 300

4052836100603 110060 32 2000 10 300

4052836100702 110070 32 3000 10 300

4052836110008 111000 40 150 20 960

4052836110107 111010 40 250 20 960

4052836110206 111020 40 500 20 320

4052836110404 111040 40 1000 10 260

4052836110503 111050 40 1500 10 260

4052836110602 111060 40 2000 10 260

4025075100703 111070 40 3000 10 260

4052836120007 112000 50 150 20 480

4052836120106 112010 50 250 20 480

4052836120205 112020 50 500 20 320

A 4052836120403 112040 50 1000 10 200
4] 4052836120502 112050 50 1500 10 200
E 4052836120601 112060 50 2000 10 200
o 4025075101700 112070 50 3000 10 200
E 4052836130006 113000 75 150 20 480
E 4052836130105 113010 75 250 20 320
v 4052836130204 113020 75 500 20 160
a 4052836130402 113040 75 1000 6 120
- 4052836130501 113050 75 1500 6 120
I 4052836130600 113060 75 2000 6 120
oD 4025075102707 113070 75 3000 6 120
= 4052836140005 114000 90 150 20 320
E 4052836140104 114010 90 250 20 240
o 4052836140203 114020 90 500 10 120
© 4052836140401 114040 90 1000 4 96
2 4052836140500 114050 90 1500 4 96
< 4052836140609 114060 90 2000 4 96
>e 4052836140708 114070 90 3000 4 96
o 4052836150004 115000 110 150 20 240
4052836150103 115010 10 250 20 180

4052836150202 115020 10 500 10 80

4052836150400 115040 10 1000 4 60

4052836150509 115050 10 1500 4 60

4052836150608 115060 110 2000 4 60

4025075103629 115070 10 3000 4 60

4052836160003 116000 125 150 10 120

4052836160102 116010 125 250 10 120

4052836160201 116020 125 500 5 60

4052836160409 116040 125 1000 4 54

4052836160508 116050 125 1500 4 54

4052836160607 116060 125 2000 4 54

4025075104701 116070 125 3000 4 54

4052836170002 117000 160 150 1 84

4052836170101 117010 160 250 1 56

4052836170200 117020 160 500 1 35

4052836170408 117040 160 1000 1 35

4052836170507 117050 160 1500 1 35

4052836170606 117060 160 2000 1 35

4025075105708 117070 160 3000 1 35

4 HT System
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MONTAZNi NAVOD HT, ULTRA dB a Skolan SAFE®

1.ROZSAH PLATNOSTI

a) Nasledujici ndvod popisuje manipulaci, skladovani a montaz po-
trubi, ur¢eného pro odvod médii v pfipojovacim, odpadnim, odvé-
travacim a destovém potrubi uvniti budov z trubek a tvarovek HT
systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB Systém vyrobenych dle CSN
EN 1451-1 a odpovidajicim pozadavkim Zék. 22/1997 Sb. o technic-
kych pozadavcich na vyrobky. V souladu s NV 178/1997 Sb. a nove-
lizaci NV 81/97 Sb. o pozadavcich na stavebni vyrobky bylo vydano
Prohldseni o shodé.

b) Navod je urcen pouze pro provedeni montaze z originélnich tru-
bek a tvarovek, za pouziti pavodnich tésnicich elementd a montaz-
nich maziv.

2. DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVANI

Volné lozené (nepaletované) trubky musi béhem transportu lezet
celou svou délkou na lozné ploSe. Nedoporucuje se smykat trub-
kami po zemi nebo lozné plose dopravniho prostiedku. Pfi nizkych
teplotéach (zejména pod bodem mrazu) je nutné pfi manipulaci dbat
zvy$ené opatrnosti. Pfi manipulaci jefdbem je nutné pouzit textilni
pasy.

Trubky a tvarovky HT systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB Systém
vcetné tésnicich elementd, mohou byt skladovany na volném pro-
stranstvi, nejdéle v3ak po dobu 2 let, jinak je tfeba vyrobek chranit
pred UV zarenim. Pii skladovani musi byt dodrzeny tyto zasady:

a) Trubky musi byt ulozeny tak, aby nedoslo k jejich deformaci.

b) Hrdla trubek musi byt ulozena volné tak, aby se ve svislém ani
vodorovném sméru nedeformovala.

¢) Maximalni vyska stohu z nepaletovanych trubek nesmi prekrocit
1,5m.

3. SPOJOVANI POTRUBI

Trubky a tvarovky HT systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB Systém
jsou spojovény nasuvnymi hrdly, jejichz tésné spojeni s rovnymi
konci trubek zajistuji jazyckové tésnici krouzky. Lepeni trubek ani
tvarovek se nedoporucuje. Jednotlivé trubky a tvarovky jsou vzdy
na jednom konci opatfeny hrdlem s tésnicim krouzkem. Zbyvajici
trubky bez hrdel je mozné spojovat pomoci presuvek, spojek dvou-
hrdlych a samostatnych hrdel. Trubky je mozné zkracovat bud po-
moci specidlniho fezdku na trubky nebo pilkou s jemnym zubem a
kosofezem (viz Obrazek 1).

Obrdzek 1 Zkracovdni trubky pilkou

Je nutné zabezpetit, aby fez probihal kolmo na osu potrubi. Rez je
nutné zacistit a vytvofit na ném Ukos. Ukos je mozné provést rov-
néz specialnim fezakem (Ukos vznikne jiz pfi samotném fezu) nebo
jemnou raspli ¢i pilnikem. Rozméry jsou uvedeny na Obrazku 2 a v
nasledujici tabulce.

Obrdzek 2 Ukos dodatecné zkrdcené trubky

ROZMERY UKOSU

DN 32 40 50 75 110 125 160 200
b[mm] 35 35 35 35 45 50 6,0 6,5

4. POSTUP SPOJOVANI TRUBEK A TVAROVEK

a) Ocistéte hrdlo a rovny konec trubky.

b) Zkontrolujte stav tésnicich elementd.

c) Na rovném konci naneste na ukos originalni montazni mazivo a
rovnomerné jej rozetiete (nedoporucuje se pouzivat tuky a oleje na
bazi ropnych produktl). Tésnici krouzek musi byt pfed zasunutim
suchy a bez maziva.

d) Rovny konec trubky zasunte az nadoraz do hrdla. Poté si na rov-
ném konci trubky oznacte tuzkou ¢i fixem okraj hrdla a tuto znacku
povysurite asi o 10 mm zpét. Tim umoznite dilataci potrubi. Vzhle-
dem k tomu, Ze trubky s hrdly jsou dlouhé maximalné 3000 mm,
vyse zminéna hodnota by méla byt dostacujici. V pfipadé pouziti



delsich trubek (napf. 5000 mm bez hrdla) je nutné vzdy zafadit kom-
penzator — prodlouzené hrdlo (HTL, SKL). Rovné konce tvarovek mo-
hou byt zasunuty do hrdel UplIné.

5. UKOTVENI POTRUBI

Ukotveni potrubi ke stavebni konstrukci stabilizuje polohu potru-
bi, prenasi sily a zatizeni do konstrukce, brani nedovolenému pru-
hybu potrubi a nezddoucimu prenosu vibraci a hluku do stavebni
konstrukce. Spole¢nost OSMA doporucuje pro ukotveni potrubi
HT systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB Systém ocelové objimky s
pryzovou vystelkou (snizuji pfenos hluku na konstrukci), které jsou
soucasti nabidkového katalogu. Objimka musi vzdy odpovidat vnéj-
simu priméru potrubi. Nedoporucuje se pouzivat ocelové haky a
pasky z mékceného PVC.

PEVNE OBJIMKY (PO)

Objimky, rozmisténé po délce potrubi, rozdélujeme na pevné a vol-
né. Pevné objimky (PO) musi byt umistény vzdy pod hrdlem trubky
(HTEM, SKEM) nebo tésné pod samostatnym hrdlem v pfipadé rovné
trubky (HTGL, SKGL) s ndsuvnym hrdlem (HTAM, SKAM). Uchyceni u
dodate¢ného spoje s presuvkou (HTU, SKU) nebo spojkou (HTMM) je
uvedeno v odstavci ¢. 11. Tvarovky a skupiny tvarovek musi byt vzdy
uchyceny pevnymi objimkami.

VOLNE OBJIMKY (VO)

Volné objimky doplnuji pevné objimky v systému ukotveni potrubi a
jsou opatreny kluznou gumovou manzetou, vymezovaci podlozkou
a vzdy jsou o nékolik setin milimetru vétsi nez je vnéjsi priimér po-
trubi (nejsou dotazeny na pevno - umoznuiji dilataci potrubi).

DOPORUCENE ROZTECE OBJIMEK

DN vodorovné [m] svislé [m]
32 0,50 12
40 0,50 12
50 0,50 15
58 0,50 15
78 0,80 2,0
75 0,80 20
10 1,10 2,0
125 1,25 20
135 1,35 2,0
160 1,60 20
200 2,00 2,0

6. MONTAZ POTRUBI VE STENE

Prostupy a ryhy ve sténach musi zajistovat montaz potrubi bez pnu-
ti, umoznit pohyb potrubi pii sedéni objektu a zabezpecit ochra-
nu potrubi proti mechanickému poskozeni. Do prostupl se nesmi
umistit spoje potrubi. Potrubi je mozné bezprostiedné omitnout
pouze po jeho obaleni lepenkou, plsténymi pasy, mineraini vatou ¢i
nosicem omitky napt. pletivem. V mistech, kde by odpadni potrubi
mélo vést spolecné s teplovodem, je nutné tento teplovod odizolo-
vat. Zaroven je nutné respektovat smérnice pro predsténové insta-
lace a odpovidajici normy pro vystavbu odpadnich potrubi uvnitf
budov. Lezaté potrubi, napt. pfipojovaci potrubi od vice zafizova-
cich predmétd, musi byt po celé své délce podezdéno. Zaroven vsak
musi byt zajistén prostor pro dilataci potrubi.

7.PROSTUP POTRUBI STROPEM

Prostup stropem musi byt proveden vodotésné a zvukotésné. V pfi-
padé nutnosti zabezpeceni prostoru proti Sifeni pozaru je mozné
pouzit protipozarni manzety, které se umistuji na tu stranu prostu-
pu, kde hrozi vétsi pozarni riziko. Ke konstrukci se pfichycuji pomoci
ocelovych hmozdinek, v zadném pfipadé se nesmi umistit do pro-
stupu. Protipozarni manzety jsou soucésti nabidkového katalogu. V
piipadé potieby vypracovéani osvédceni montaze nebo provedeni
pravidelné kontroly protipozarnich manzet autorizovanou firmou,
vyuzijte kontaktu uvedeného na zadni strané obdlky tohoto kata-
logu.

8. POKLADKA POTRUBI DO BETONU

Odpadni trubky a tvarovky HT systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB
Systém je mozné bezprostfedné obetonovat s prihlédnutim k tep-
lotni délkové roztaznosti potrubi. Potrubi musi byt radné upevné-
no a zajisténo proti posundim pfi betonovani (vyplavani). Zaroven
je nutné zajistit spoje lepici paskou tak, aby k tésnicim elementim
neproniklo cementové mléko a uzavfit otvory do potrubi nejlépe
zatkami (HTM, SKM).

9. PRIPOJENI POTRUBI Z JINYCH MATERIALU

a) Propojeni potrubi HT systém Plus’ se stavajicim lepenym potru-
bim z PVC je mozné provést pfimo hrdlem nebo pomoci presuvky
(HTU), spojky dvouhrdlé (HTMM), popfipadé samostatného hrdla
(HTAM). V pfipadé pfipojeni rovného konce polypropylenové trub-
ky do hrdla odpadniho PVC, musi byt potrubi opatfeno tésnicim, 0"
krouzkem!

Propojeni potrubi Skolan SAFE® se stavajicim lepenym potrubim z
PVC se nedoporucuje.

b) Propojeni potrubi Skolan SAFE® s odpadnim potrubim HT systém
Plus® se provadi pomoci systémovych pfechodek (SKUHT).

¢) Propojeni potrubi HT systém Plus’ s lezatou kanalizaci KG-Systém
(PVC)" Ize provést piimo, nebot oba systémy jsou rozmérové kom-
patibilni.

d) Propojeni potrubi Skolan SAFE® s leZzatou kanalizaci KG-Systém
(PVC)" Ize provést u DN 110 a 200 pfimo, pro DN 135 je soucasti sys-
tému prechodka (SKUKG).

e) Propojeni s litinovym systémem - viz Obrazek 3 a 4.

Obrdzek 3 Pripojeni na rovny konec litinové trubky
|1I
I’

Obrdzek 4 Pripojeni do hrdla litinové trubky
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10. DODATECNE VSAZENi ODBOCKY

a) Postup se dvéma presuvkami a kusem vyftiznuté trubky (viz Ob-
razek 5): Nejprve vyriznéte stavajici potrubi v délce, odpovidajici
dvojnasobku délky vsazované odbocky. Na jeden konec nasadte
odbocku a na druhy pfesuvku. Vzniklou mezeru uzaviete zbytkem
trubky z vyrezu s presuvkou. Nakonec spoje prekryjte presuvkami.

Obrdzek 5 Dodatecné vsazeni odbocky (postup se dvéma presuvkami
HTU, SKU)

presuvky (HTU, SKU)

kus trubky (HTEM, SKEM)

b) Postup s presuvkou @a prodlouzenym hrdlem (viz Obrazek 6).
Vlyfiznéte z potrubi kus, odpovidajici délce tvarovky + hloubce
prodlouzeného hrdla (HTL, SKL). Na jeden konec nasunte na doraz
prodlouzené hrdlo a na druhy konec nasurite pfesuvku (HTU, SKU).
Vsazenou odbocku zafixujte tak, ze do jejiho hrdla zasunete rovny
konec prodlouzeného hrdla a rovny konec odbocky zafixujete pre-
suvkou.

Obrdzek 6 Dodatecné vsazeni odbocky (postup s presuvkou (HTU, SKU)
a prodlouzenym hrdlem (HTL, SKL)

prodlouzené hrdlo (HTL, SKL)

presuvka (HTU, SKU)

11.ZASADY PRACE S TRUBKAMI BEZ HRDEL
A ODREZKY TRUBEK

Trubky bez hrdel (HTGL, SKGL) je mozné spojovat pomoci pfesuvek
(HTU, SKU), spojek dvouhrdlych (HTMM) nebo pomoci samostat-
nych hrdel (HTAM, SKAM). Vzdy je v3ak nutné respektovat teplotni
délkovou roztaznost materidlu, tzn. pfi délkach trubek vétsich nez
2 m je nutné zafadit prodlouzené hrdlo (HTL, SKL). Kotveni svislého
potrubi je zndzornéno na Obrazku 7. Kotveni lezatého potrubi se
provadi dle odstavce ¢. 5.

Obrdzek 7 Kotveni dodatecné spojovaného potrubi
VO

T vo 1 POé

PO

VO VO 2

VO

max. 2m
Ll
max. 2m =

\LT\L

b) samostatné hrdlo (HTAM, SKAM)

a) presuvka (HTU, SKU)

12. ZASADY PRACE S PARALELNi ODBOCKOU
- PREDSTENOVA INSTALACE

Pfi rekonstrukci socidlnich zafizeni ve starsich budovéch je pfi in-
stalaci predsténovych blokl (pro zavésna WC) nutné lezaté vede-
ni obvykle zahloubit do stavajici podlahy. Je to namdhava préace a
mnohdy i ze statického hlediska neproveditelna (viz Obrézek 8). Z
toho dlivodu byla vyvinuta paralelni odbocka (SKPA), ktera umoz-
nuje zmensit osovou vzdalenost mezi kolenem odbocujici vétve a
hlavni lezatou vétvi o 65 mm.

13. OPATRENI K ZAMEZENI VEDENI A PRESTUPU
HLUKU

Podle normy DIN 4109 by neméla emise hluku ze zabudovaného
potrubi v prostorach, chrédnénych pfed hlukem, prekrocit 35 dB (A).
V téchto prostorach proto neni pfipustné instalovat potrubi odkryté.
Do kanalu ve sténé nebo na druhou stranu stény je mozné potrubi
umistit pouze tehdy, ¢ini-li jeji ploSna hmotnost 220 kg/m2. Dalsiho
snizeni hlukové emise Ize dosdhnout pouzitim objimek s pryzovou
vlozkou a ukotvenim do plastovych hmozdinek ve sténé. Podrob-
néjsi informace naleznete v DIN 1986, dil 1 a DIN 4109, pfiloha 2 -
utiSovaci zéna (viz Obrazek 8).

Obrdzek 8 Utisovaci zéna — prechod ze svislého do leZatého potrubi

-

<
S
6 3

Pokud by ani tato feSeni neobstéla, doporucujeme pouzit tzv. ,tichy
odpadni systém” Skolan SAFE®. Pfi zakryté instalaci potrubi Skolan
SAFE® se dosahuje hodnot hlukové emise 20 dB (A).




Skolan SAFE® - Provedeni za pouZziti standardnich tvarovek, vyska zabudovdni

260mm

Skolan SAFE® - Provedeni za pouZiti paralelni odbocky (SKPA), vyska zabudovdni

195mm

=
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14. PROTIPOZARNI OPATRENI

Z3akladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je rozdéle-
ni na pozarni Useky. Ty musi byt v pfipadé pozaru od sebe dokonale
oddéleny, aby nedochéazelo k prenosu ohné nebo priniku skodli-
vych zplodin hofeni. HT systém Plus’, Skolan SAFE® a Ultra dB Sys-
tém je zafazen dle DIN 4102 do tfidy B2 - latky normalné hotlavé. Pro
zabranéni pfenosu ohné a dymu mezi oddélenymi pozarnimi useky
je nutné provést nasledujici opatreni:

a) Pii prostupu sbérného potrubi stropem, oddélujicim pozarni Use-
ky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou (SKBM), kterd
obsahuje napln, jez pfi zahtati na teplotu nejméné 130 °C neprodys-
né a ohnivzdorné uzavfte otvor prichodu trubky stropem. Tim zabra-
ni praniku ohné a zplodin horeni.

b) Pfi vedeni sbérného potrubiinstalacni sachtou, kterd je povazova-
na za jeden pozérni Usek, musi byt viecny odbocujici vétve opatieny
protipozarni manzetou (SKBM).

Montaz protipozarni manzety SKBM:

1. Rozeviete manzetu tak, aby ji bylo mozno nasadit na trubku.

2. Nasadte manzetu na trubku tak, aby kovova objimka byla zvenci.
3. Zasunte spony do zafezd a ohnéte - tim manzetu uzaviete.

4. Manzetu zasunte do otvoru ve zdi, obalte mineraIni vatou a za-
omitejte nebo ji fixujte na zed pfibalenym spojovacim materidlem.

Vedle téchto obecnych pravidel je rovnéz nezbytné respektovat na-
rodni protipozarni predpisy a normy, jakoz i bezpecnostni smérnice.

15. ZKOUSKA VNITRNI KANALIZACE

Zkouseni vnitini kanalizace se provadi dle CSN 75 6760 a sklada se
ze tfi Casti:

a) z technické prohlidky,

b) ze zkousky vodotésnosti svodného potrubi,

¢) ze zkousky plynotésnosti odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho
potrubi.

Do doby provedeni zkousky kanalizace, se musi potrubi, ur¢ené k
prohlidce, ponechat pfistupné a ocisténé (s viditelnymi spoji). Po
dobu zkousky vodotésnosti na svodném potrubi, kterd se provadi
vodou bez mechanickych necistot o pretlaku nejméné 3 kPa a nejvi-
ce 50 kPa, je nutné utésnit vsechny otvory.

Zkouska vodotésnosti trva jednu hodinu a je vyhovujici pokud unik
vody, vztahujici se na 10 m2 vnitini plochy potrubi, nepfesahne 0,5

I/hod.

Zkouska plynotésnosti se provadi po osazeni zafizovacich predmé-
th a napusténi zapachovych uzavérek, pii do¢asném utésnéni od-
padniho potrubi v nejnize umisténych disticich tvarovkach. Vétraci
potrubi zlistane docasné oteviené do zacatku unikani zkusebniho
plynu, ktery musi byt zdravotné nezdvadny, nevybusny, ale zapacha-
jici nebo obarveny. Na nejnize osazenou ¢istici tvarovku se umisti
zkusebni viko s plnicim kohoutem a mikromanometrem. Pres plnici
kohout se napusti zkusebni plyn pretlakem 0,4 kPa pii utésnéném
vétracim potrubi. Zkouska je vyhovuijici, jestlize v celém objektu po
0,5 hod. od naplnéni potrubi plynem neni citit nebo vidét pfitom-
nost plynu. O vysledku zkousky se pofizuje zapis.

16. NORMY A PREDPISY

Pfi montazi odpadniho potrubi HT systém Plus®, Skolan SAFE® a Ul-
tra dB Systém je mozné se dale Fidit témito normami CSN EN a DIN:

Cast1 Kanalizacni systémy budov a prostranstvi, stavebnétechnické pedpisy.

(ast2 Stanoveni jmenovité svétlosti odpadnich a ventilacnich potrubi.
Priloha 1 priklady vypocti

Cast3 pravidla obsluhy a péce

(ast4 oblasti poufiti trub a tvarovek z riznych materiali

DIN 1986
Odstavec ¢. 30 ldrzba
Odstavec¢. 31
Odstavec ¢. 32
Odstavec ¢. 33

DIN 4060

Cerpadla odpadnich vod - uvedeni do provozu, inspekce, péce.

zpétné klapky pro destovou kanalizaci - inspekce, péce.

zpétné klapky pro splaskovou kanalizaci - inspekce, péce.

Tésnici elementy z elastomeru pro spojovani kanaliza¢nich trub a potrubi
- pozadavky a zkousky

DIN 4102

Pozami odolnost stavebnich hmot a ¢asti

Oplasténi potrubi, obsyp, instalacni Sachty a kanaly jejich zakryti
a revizni otvory. Pojmy, pozadavky, zkousky.

Cast

DIN 4109

_ Ochrana proti hluku v pozemnim stavitelstvi

DIN 8078

Priloha 1 Trouby z polypropylenu (PP), Chemické odolnost trub a tvarovek.

DIN 18381

_ Pravidla pro zaddvéni praci v oblasti instalace plynu, vody a kanalizace.

DIN 19550

V3eobecné pozadavky na trouby a tvarovky pro odpadni potrubf uvniti

(ast2 budov.

EN1451-1

Plastové potrubni systémy (pro nizkou a vysokou teplotu) uvnitf budov -
Polypropylen (PP) - Cst 1: Pozadavky na trubky, tvarovky a systém.

GKR—R2.6.1/8

trubky a tvarovky z plastickych hmot s nsuvnymi hrdly pro odpadni
potrubi uvnitt budov opatfené znackou kvality Giitegemeinschaft
Kunstofftrubkye e. V.
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Chemicka odolnost polypropylenu

SLOUCENINA Koncentrace Teplota[*(] SLOUCENINA Koncentrace Teplota[“C] S Koncentrace Teplota[“C]
[%] 0 60 10 1%] 0 60 10 (%] 0 10
aceton 100 + hydroxid sodny 100 ot metylchlorid 100 °
amoniak plynny 100 o+ chlor kapalny 100 minerdni oleje (viz technické kapaliny)
amoniak vodny roz. konc. + o+ chlor plynny suchy 100 mocovina vod. nas. o+
amoniak vodny roz. 10 o chlor plynny vihky 10 ° naftalen 100 +
amylalkohol cisty + o+ chlorbenzol 100 naftalen 100 -
anhydrid kys. octové 100 + chlorecnan sodny vod. 5 + ndtronové vdpno 50 ot
anilin 100 + +* chlorid amnonny vod. kaz. o+t ndtronové vapno 25 + |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. o+ ndtronové vdpno 10 + +o+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. L n-butanol 100 ot
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. L R s nitrobenzen 100 L
benzol 100 » chlorid vdpenaty vod. nas. o+ |+ octan amonny vod. kaz. S
brom kapalny 100 chloristan sodny vod. 5 o oktan viz isooktan
bromové pdry Ws. chlornan draselny vod. nas. o oxid fosforecny 100 +
bromové pdry e chlornan sodny vod. 25 o oxid sificity Zie. o
bromovd voda nas. chloroform 100 - ozon < 0,5 ppm R
butan kapalnj 100 N chlorovd voda nas. ° peroxid vodiku vod. 90
butan plynny 100 . chlorovodik plynny vys. o peroxid vodiku vod. 30 +
butylacetdt 100 N . isooktan 100 + ° peroxid vodiku vod. 10 + |+
oyklohexan 100 N isopropylalkohol 100 |+ peroxid vodiku vod. 3 oo+ |+
qklohexanol 100 N Jjodid draselny vodny nas. o+ persiran draselny vod. nas. +
gioheranon 100 N kresol 100 + ° propan kapalny 100 +
kresol vod. nas. o propan plynny 100 o
dibutylftldt (viz technické kapaliny) - - o
dietyléter 100 . kyselina benzoovd 100 o+ pyr/‘dm 100 +
dichroman draselny vod. nas. o+ |+ kyselina benzoovd vod nas M I r{ut w0 -
dimetylformamid 100 + Hyselna boid 10 M sr’ra . 70? R
1 4-dioxan 0 N kyselina boritd vodnd nas. o siran amonny vod. kaz. L
’ kyselina citronovd vod. nas. o+ | siran draselny vod. nas. v
dusicnan amonny vod. kaz. R Yyselina dusiend 50 . siran sodny vod. ns. |+ |+
dusicnan draselny vod. nas. ot Yyselina dusitnd % L. sirouhlik 100 .
dusicnan sodny vod. nas. o+ Yyselina dusind 0 - siovodik T RN
dusitnan vdpenaty vod nas B kyselina fluorovodikovd 40 o sificitan sodny vod. nas. v
etylacetit 100 L kyselina fosforecnd nas. o soli baria kaz. R
etylalkohol 100 - kyselina fosforecnd 50 + | o+ soli hoitiku vod. nas. S
etylalkohol vod 9% N kyselina fosforecnd 10 P I soli chromu 2+, 3+ nas. + |+
etylalkoholvod 50 i kyselina chlorovodikovd nas. | soli medi nas. A
elylalkohol vod 10 S kyselina chlorsulfonovd 100 soli niklu nas. ot
etylbenzol 109 ’ kyselina chromitd nas. + solirtuti vod. nas. tt
etylénchlorid 100 - kyselina chromitd 2 ] solistiibra nas. i
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarovd vod. nas. + |+ solizinku vod. nas. vt
etylchlorid 100 kyselina miénd vod. 9 + |+ soli Zeleza vod. nas. N
éter viz dietyléter kyselina miéénd vod. 50 + |+ sulfid sodny vod. nas. v
fenol nas. v kyselina miéénd vod. 10 PR R tetraboritan trisodny vod. nas. N
formaldehyd vod. 40 toA kyselina mravenci 98 N tetrahydrofuran 100 °
formaldehyd vod. 30 o kyselina mravenci 9% + tetrahydronaftalen 100 °
formaldehyd vod. 10 o kyselina mravenci 50 |+ tetrachloretan 100 ‘
fosforecnan amonny vod. kaz. LR kyselina mravenci 10 |+ | tetrachlormetan 100 :
fosforecnan sodny vod. nas. o+ | kyselina octovd ledovd 100 + | e thiofen 100 :
glycerin 100 o+ kyselina octovd vod. 50 | o+ thiosiran sodny vod. nas. o
glycerin vod. vys. + kyselina octovd vod. 10 N toluen 100 :
glycerin vod. ze. + kyselina olejovd 100 + trichloretan 100 i
glykol 100 ol kyselina sirovd % o uhlicitan amonny vod. kaz. A A
glykol vod. vs. Nk kyselina sirovd 50 ik uhiictan draselny (potas) nas. i
glykol vod. ze. R kyselina sirovd 2% ik uhiicitan sodny (soda) nas. i
heptan 100 | kyselina sirovd 10 R uhiictan sodn (soda) 10 B
hexan 100 + kyselina stearovd 100 + voda 100 B
hlinité soli kaz. Pl kyselina stavelovd vod. nas. R yylen 100 C
hydrogensiicitan sodny vod. nas. + | o+ kyselina vinnd vod. nas. ot
hydrogenuhlicitan sodny vod. nas. R manganistan draselny vod. nas. v akumuldtorovd kyselina B
hydroxid draselny 50 |+ metanol 100 o+ asft ""t — + :
hydroxid draselny 25 | metanol vod, 50 + o be”zf” asty , *
hydroxid draselny 10 - metyletylketon 100 ] Z::Z: :::Z/ 1 :




SLOUCENINA K"”‘[%’“‘e - Te""”ﬁ"o[ 4 _ S Kon([i/:}‘m(e - Tep’ﬂ:lfff — SLOUCENINA Kanc[%mce - Teplat:‘)["[] _
benzin super e mentol + sddlo vepiové 0
belicildzeri (12,5 9 () e mydlo amydlové viocky + saldm t
borax vod. nas. Lt mydlovy roztok nas. L sirup fepny kaz. A R
borovicovd silice L mydlovy roztok 10 vl slanecci +
brzdovd kapalina A dlakovac na nehty o sodovd voda +
dehet e parfémy + solanka R
Formalin® A Sampon na viasy o+ siil kuchyriskd (viz chlorid sodny)
fotografickd vyvojka obv. o vazelina Iék. 0 syr *
Fridex” A zubni pasta o+ Skrob — roztok kaz. ot
chlorové vapno L Slehacka +
chromové cinici ldzné ot Stdva ananasovd L
chromsirovd smés - bramborovy saldt + Stdva citronovd ot
kamenec nas. ot Coca-Cola® + Stdva grapefruitovd R
krém na boty L cukr suchy vl Stiiva jablecnd ot
Kresolum saponatum® * cukr roztok o Stdva ovocnd R
kulicky proti moliim + caj— listky o Stdva pomerancovd v
Lanolin® A ¢aj - ndpoj R Stiva rajskd ot
LITEX ot dfer citronovd i kiira + Stdvaz pecené o >
Inény olej ot dferi jablecnd A R trest citronovd + c
Lysol’ L dreri pomerancovd i kiira + trest hofkych mandli + 2
minerdin oleje (bez aromdt) A eterické oleje o trest octovd uf ot PR
motorové oleje L0 gin 40 + trest rumovd + Q
nafta motorovd L hoitice + trest vanilkovd ot e
odmastovadla synt. uz. Lt kakao — ndpoj L L tvaroh + Q_
olej do dvoutaktnich motori B kakao — prdsek + vejce syrovd i varend L Z\
olej na psacistroje v kdva (boby i mletd) * vino ot O
olej transformdtorovy ] kdva -ndpoj L L whisky 40 + Q_
oleum kaz. T kecup ot Zelenina ol )
parafin 100 L koriak + Zelatina M o
parafinovy olej 100 s koreni + 8
pektin nas. vt kyselé rybicky ot —
pektroléter 100 v kyselé zeli o ®)
politura na ndbytek o likér kaz. + O
praci prostiedky vys. L limondde + O
Sagrotan® o Iij hovézi ot L)
sapondt na nddobi M Tjoné. + %
silikonovy olej o margarin L Y
smrkovd silice o marmeldda ot E
soda (viz uhlicitan sodny) mdslo o+ q)
Solvina ot med ot L
terpentin ° mlécné vyrobky o U
topny olej o mléko A
tu? ot mouka *
ustalova¢ 10 A ocet uZ. ot
voda moiskd L A s olej citronovy *
vosk na parkety + ° olej mdtovy * + odolnost
zmékéovadlo dibutylfaldt + : olej olivovy N +* Cdstecnd odolnost
zmékcovadlo dibutylsebakdt + olej palmovy * ° ° podminecnd odolnost
zmékcovadlo dihexylfaldt + olej pomerancovy + -* mald odolnost
zmékcovadlo dinonyladipdt + olej rostlinny * ° - nestdlost
zmékcovadlo dioktyladipdt + olej sojovy + ° bezoznaceni | nezkouseno
zmékcovadlo dioktylftaldt + olejz kukuficnych klickii * ) kaz. Jjakdkoli koncentrace
zmeékcovadlo trikresylfosfdt + olejz podzemnice olejné A R konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo trioktylfosfdt + olej Zivocisny + ° niz. nizkd koncentrace

ovocny saldt * uz. uZivand koncentrace
pecivo + o obv. obvykld, obchodni koncentrace

Aspirin® + pivo * zr zfedény roztok
Chinin + podmdsli + vod. vodny roztok
jodov tinktura + puding ot nas. 2a studena nasyceny roztok
kafr + rum 40 ot tep.nas. za tepla nasyceny roztok
lak na nehty + rybituk + st. stopy
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Tiskova chyba vyhrazena.



